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1. Partes de una Etiqueta
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2. Recomendaciones Graficas
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2. Recomendaciones Graficas

A que grupo objetivo
esta dirigido.

RIIENA DEEINICINI
BUENA DEFINICIUN

Resolucién de 300 dpi.

JPG, TIFF, COREL
ILLUSTRATOR.

TIPC DE LETRA

Nombre de la fuente
convertida a curvas.

CNlODEC
CULURES

Cdédigo de PANTONE,
colores de carta.

En que parte de la
prenda va etiquetada.

Medidas bien definidas.

Minimo de 6 puntos.

Minimo de 0.75
puntos.



3. Tipos de Tejidos




ETIQUETAS DE
TEJIDO DAMASCO

- Excelente definicion.

- Disefios complejos.

- Tacto suave.

- Ancho de 6 mm a 200 mm.

-1 a 8 colores.

- Hilado recomendado de 50/1, 70/1, 100/1.
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ETIQUETAS DE
TEJIDO DAMASCO ACANALADO

- Variedad del Tejido Damasco con lineas
oblicuas en el fondo.

- Ancho de 6 mm a 200 mm.

-1 a 8 colores.

- Hilado recomendado de 50/1, 70/1, 100/1.
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ETIQUETAS DE
TEJIDO DAMASCO / TAFETAN

- Tejida en calidad damasco hasta la mitad
y la restante en tafetan o twill.

- Combina la marca y las instrucciones de
lavado en una sola etiqueta.

- Ancho de 6 mm a 200 mm.

-1 a 8 colores.

- Hilado recomendado de 50/1, 70/1, 100/1.
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ETIQUETAS DE
TEJIDO TAFETAN

- Textura fina.

- Econdmica.

- Ideal para instrucciones de lavado,
tallas y origen.

- Ancho de 6 mm a 200 mm.

-1 a8colores.

- Hilado recomendado de 100/1 para el
fondo y de 150/1 para la figura.
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ETIQUETAS DE
TEJIDO SATIN

- Tacto suave.

- Visualmente brillante.

- Ideal para las prendas finas y elegantes.

- Ancho de 6 mm a 100 mm.

-1 a 8 colores.

- Hilado recomendado de 150/1 para el
fondo y la figura.
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4. Aplicaciones Especiales




ETIQUETAS DE
TEJIDO DOBLE FAZ

- Llevan el diseno en ambas caras.
- Ancho de 10 mm a 100 mm.

-1 a 8 colores.
- Hilado recomendado de 50/1, 70/1

para el fondo y la figura.




ETIQUETAS DE
ALGODON

- Plataforma uniforme de algoddn aplicada en
etiquetas de damasco.

- Ideal para prendas de estilo ecoldgico.

- Hilado algodon 30/1.




ETIQUETAS DE
LUREX

- El hilo de lurex tiene un aspecto metalico.

- Disponible en dorado y plateado.

- Se puede aplicar en tejidos de damasco,
tafetan y satin.




ETIQUETAS DE
MELANGE

- Mezcla de hilo algoddn con hilo
poliéster, donde el algodon es crudo y
el poliéster es teiiido.

- Apariencia jaspeada.

- Se puede aplicar en tejido de damasco.
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ETIQUETAS DE
MONOFILAMENTO

- Fibra transparente utilizada en la
pesca. También se puede aplicar en
algun detalle especial de la etiquet
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ETIQUETAS DE

- Cintas desarrolladas en calidades de




ETIQUETAS DE
CORTE LASER

- Etiquetas cortadas con laser.
en la forma que requiera el cliente.
- Pueden ir pegadas con adhesivo o con

peldn.

CLASSIC FIT




5. Orillos




ETIQUETAS DE
CORTE AL CALOR

- Tecnologia que corta los bordes
(orillos) de la etiqueta con un
filamento a alta temperatura.

- Ideal para prendas en las que la
etiqueta no tiene contacto directo
con la piel.




ETIQUETAS DE
CORTE ULTRASONIDO

- Tecnologia de corte que le da
un acabado suave a los bordes
(orillos) de la etiqueta.

- Ideal para prendas que tienen
contacto directo con la piel.




6. Anchos




MAQUINA DE RAPPORT 100mm / 200mm MAQUINA DE RAPPORT 200mm

11 90 10 95
12 80 13 [é:
14 70 15 65
16 60 18 55
20 50 22 45
25 40 28 35
33 30 40 25
50 20 66 15

100 10 200 5



/. Tipos de Corte y Doblez




RECTO

EXTREMO SIMETRICO

i

EXTREMO ASIMETRICO

[

EXTREMO RECTO

MANHATTAN

N

DIAGONAL HACIA ARRIBA

G

DIAGONAL HACIA ABAJO

MITAD

e o

RECTO SIN RELLENO
CON OJAL

S

RECTO CON RELLENO
CON OJAL

B
L

RECTO DOBLE OJAL

1

MITAD DOBLE OJAL

e

TROQUEL

X
5

TROQUEL CON PELON

X
({

TROQUEL CON
TERMOADHESIVO

RECTO CON
TERMOADHESIVO

e

TROQUEL CON RELLENO

>

ROLLOS

ROLLOS ANTIHORARIOS

PANOS



Tipo de Corte | Largo Largo Ancho Ancho Oreja doblez Oreja doblez| Medida de
y Doblado maximo minimo maximo minimo maximo minimo apresto

190 mm 12 mm 100 mm 10 mm Apresto 25
RECTO 90 mm 12 mm 6 mm 6 mm = - Apresto 50
|:17 155 mm 30 mm 54 mm 10 mm - - Apresto 25
MITAD 80 mm 40 mm 6 mm 6 mm - - Apresto 50
120 mm 70 mm 13 mm 10 mm 10 mm 8 mm
120 mm 84 mm 18 mm 14 mm 10 mm 8 mm
Q:; 120mm  92mm 22 mm 19 mm 10 mm 8 mm r‘;ﬁr’:rf:g e
DIAGONAL 120 mm 102 mm 26 mm 23 mm 10 mm 8 mm
80 mm 70 mm 6 mm 6 mm 10 mm 8 mm
160 mm 42 mm 75 mm 7 mm 7 mm 6 mm Apresto 25
B 80 mm 42 mm 8 mm 7 mm 7 mm 6 mm Apresto 50
EXTREMOS Nota: la medida de doblez a doblez menores o igual a 28mm, seran Apresto
estandares fijos de 18mm, 20mm, 22mm, 24mm, 26mm y 28mm minimo 50
140 mm 80 mm 54 mm 16 mm 7mm 7 mm Apresto 25
MANHATTAN
r—_—j 160 mm 60 mm 50 mm 10 mm 20 mm 6 mm Apresto 50

EXTREMO ASIMETRICO

|:] 160 mm 40 mm 50 mm 10 mm 20 mm 6 mm Apresto 50
EXTREMO RECTO



8. Aprestos




El apresto es el engomado que se aplica a la etiqueta previo
al proceso de corte, con la finalidad de que sea manejable el
doblez de la misma.

Existen varios niveles de dureza, de acuerdo al tipo de

aplicacion que tendra la etiqueta en la prenda y el contacto
que se tenga con la piel.

NIVEL DE DUREZA VALOR

Suave 10/ 25
Medio 50/75
Semi-Duro 100/ 200

Duro 400



La aplicacion del apresto depende de factores como contacto con la piel, proceso de
lavado y ubicacion en la prenda.
Estan sujetos a cambios dependiendo de las pruebas que haga el cliente.
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Apresto 26 Apresto 25 Apresto 25 Apresto 25
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Apresto 75/ 100 Apresto 25 Apresto 75/ 150 Apresto 75/ 150
APLICACION . PROCESO APRESTO
Polos Interior ® Suave 25
Camisas Interior ® Suave 25
Blusas Interior @ Suave 25
Truzas Interior ® Suave 25
Bikinis Interior ® Suave 25
Toallas Exterior ® Suave 25
Bolsos Exterior ® S/Proceso 75/100
Calzados Exterior o S/Proceso 75/100
Mochilas Exterior o S/Proceso 75/100
Pantalones Exterior o Medio 757100
A pre sto 25 stacas Iéx':er!or : I;uro zgg ; :gg
eans xterior ro
Apresto 200/400 v

Leyenda | @ Apresto Suave ® Apresto Medio @ Apresto Duro
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